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WELDING AUTOMATION

AVC MIG-TIG

Accessori per saldatura
Welding accessories

[ononHnTenbHble NpMHaAneXHOCTU ANA CBapku
Accessoires de soudage

Schweisszubehor

Accesorios soldadura

k=

CODICE QR AVC MIG CODICE QR AVC TIG

SIEMENS




DESCRIZIONE

’AVC sensore a tensione d'arco by Automa 2000 s.r.l. nasce dalla
nostra esperienza maturata negli anni di lavoro e nella costruzione
di macchine automatiche per la saldatura e il taglio. La torcia viene
abbassata e alzata automaticamente, senza che sia necessario
I'intervento dell’operatore, il tutto grazie alla capacita dell’AVC di
seguire I'andamento del giunto di saldatura. Linterfaccia & possibile
con qualsiasi tipo di manipolatore e saldatrice e il software inoltre
puo essere personalizzato secondo esigenze del cliente.

DESCRIPTION

The AVC torch length sensor by Automa 2000 s.r.l. is born from the
long standing experience we accrued in manufacturing automatic
welding and cutting machines. The torch is lowered and raised
automatically, with no need for the operator to intervene, given

that the AVC follows the welding seam. In this manner it is possible
to interface any type of column and boom with a welding power
sourse. What's more, the software can be customized to meet the
customer’s needs.

OMCAHVE

CeHcop cnexeHna no Hanpaxexuto ayru AVC poounca 8 AUTOMA
2000 bnAaromapA HaLlemy MHOrofeTHeMyY OrMbITy B CTPOUTENbCTBE
aBTOMaTWYECKVX MaLLUWH AMNA CBapKW 1 pesku . 3To yCTPOUCTBO
Mo3BOMAeT roperke onyckaTbCA UMY NOAHUMATLCA aBTOMATUUYECKU
bes BMeLLaTenbcTBa cBapLLmka Bo BpeMA cBapku, AVC
3anporpaMMypoBaHa cneguTb 3@ CBapHbIM LWBOM. BoamMoxHocTb
BO3MOXHa YCTaHOBKa Ha CBAPOUHYH KOMOHHYC NCTOUYHVKOM
NMTaHUA Mo MHOVBUAYaNbHOMY 3aKasy.

DESCRIPTION

Le suivi de joint par retard d’arc (AVC) by Automa 2000 s.r.l. est né
de I'expérience que nous avons accumulée pendant les années dans
la fabrication de machines automatiques de soudage et coupage. La
torche se baisse etr se hausse automatiquement, sans intervention

de I'opérateur, grace au fait que I’AVC suit le cordon de soudure.
Linterface de n’importe quel type de potence de soudage & bras
glissante avec le poste a souder est donc possible. En outre, on peut
personnaliser le software selon le besoin du client.

BESCHREIBUNG

Der Brennersensor AVC by Automa 2000 s.r.l. ist aus der
Erfahrung, die wir im Laufe der Jahre im Erzeugen von
automatischen SchweiB3- und Schneidmaschinen gesammelt haben,
geboren. Der Brenner senkt und hebt sich automatisch, ohne

das Eingreifen des Bedieners, da der AVC der Schweif3naht folgt.
Dadurch ist die Schnittstelle mit jedem Typ von Automatentrager
und SchweiBgerat moglich. AuBerdem kann die Software
personalisiert und somit auf die Anforderungen des Kunden

abgestimmt werden.

DESCRIPCION

El AVC sensor de altura del soplete de Automa 2000 s.r.l. se

basa en la experiencia adquirida a lo largo de anos de trabajo y

la construccion de maquinas para soldadura y corte. La antorcha
desciende y sube automaticamente, sin necesidad de intervencion
del operador, todo gracias a la capacidad del AVC para seguir la
tendencia de la junta de soldadura. La interfaz puede ser utilizada
con cualquier tipo de manipulador y equipo de soldadura vy el
software tambien se puede personalizar segln las necesidades del

cliente.

DATI / DATA / Nanubie / DONNES / DATEN / DATOS

OnepaTop cunTuBaet
yHKLMN Ha 3KpaHe
LCD, koHTponuvpyeT
OYry u MoXeT
VN3MEHNTb CBA3aHHble
c 3TUM napameTpbl,

a Takxe gyra
KOHTponupyeTca
BcTpoeHHbimM PLC,
KOTOpbIN yrnpaBnaeT
rnocrenoBaTenbHOCTbH
3anycka ropenku Ana
CBapKu.

L'operatore visualizza
le funzioni sul

display touch screen
LCD, monitorizza la
corrente d'arco e puo
modificare i relativi
parametri, nonche
controllare il PLC
integrato per gestione
sequenza innesco e
inseguigiunto di
saldatura.

The operator reads
the functions on the
LCD touch screen
display, monitors the
arc current and can
modify the related
parameters, as

well as control the
initegrated PLC that
controls the start
sequence and the
torch length sensor
for welding.

* Hand-held remote
contol unit with
touch screen display
to adjust speed, work
and rest positions,
arc length, delayed
welding start

* Quadro comandi a
distanza con display
touch screen per
regolare velocita,
posizione di lavoro e
di riposo, lunghezza
d’arco, ritardi

* PyyHon nynbT
ynpaBnenus c
CEHCOpHbIM Auncnneem
LNA peryrmposkiu
ckopocTu, paboTbl 1
nepepbIBa,ycTaHoBKa
ANVHBLI Ayry,

inizio saldatura e and torch return 3apgepxka
risalita torcia a fine following completion | nycka cBapku n
saldatura. of wedling. BO3BpaLLeHne

ropenku B UCXOAHOE
roroxeHue nocre
3aBepLUeHMA
CBapouHbIx paboT.

UnTepdenc TIG,
nrnasMeHHoro unu
MIG, cBapouHoro
ncTouHuka nutanma (B

3aBUCUMOCTW OT TWMa
VAC).

* Interfaccia con
generatore Tig,
Plasma o Mig
(secondo la versione
dell’AVC).

* Interface with Tig,
Plasma or Mig
welding power
source (depending on
the VAC type).

»

* *

Automatic return to
rest position after
welding arc off.

Ritorno automatico

inposizione di riposo

a spegnimento arco

di saldatura.

* Degree of sensitivity
0.2 V and min. work
value 30 A.

* ABTomaTuyeckoe
BO3BpaLLeHne B
ncxoaHoe nonoxeHve
nocne ceapku AVC.

Grado di sensibilita
0,2 V e soglia min.
lavoro 30 A.

CteneHb
YYBCTBUTENbHOCTM
0,2 B u MuH, 3HaueHue
pabotbl 30 A.

L'opérateur lit les
fonctions sur I'écran
tactile LCD, surveille
le courant d’arc

et peut modifier

ses parametres, et
surveiller le PLC
intégré pour la gestion
de la séquence de
démarrage et de suivi
de joint de soudage.

* Controle a distance

avec écran tactile pour
régler la vitesse, la
position de travail et
d’arrét, la longueur

de I'arc, retard au
démarrage et retour
torche a la fin du
soudage.

* Interface avec

générateur TIG, MIG
ou plasma (selon la
version de I'AVC).

Retour automatique a
la position de repos de
soudage a l'arc eteint.

* Degré de sensibilité de

0,2 V et seuil min. de
travail 30 A.

Der Bediener liest die

Funktionen auf dem LCD

Touch Screen-Display,
tiberwacht den Strom
des

Lichtbogens, kann die
entsprechenden
Einstellungen verandern
und zudem den
eingebauten PLC, der
zur Steuerung der
Startsequenz und des
Brennersensors dient,
kontrollieren.

* Fernregler mit Touch
Screen Display
zum Einstellen von
Geschwindigkeit,
von Arbeits- und
Ruheposition, Lange
des Lichtbogens,
Startverzogerung
und Riickkehr des
Brenners am Ende der
SchweiBung.

Schnittstelle mit Wig,
Plasma oder Mig

Generator (je nach AVC-

Version).

* Automatische Riickkehr

zur Ruheposition
beim Ausschalten des
Lichtbogens.

* Sensibilitatsgrad von 0,2
V und min. Arbeitsstufe

30 A.

El operador mira las
funciones en la
pantalla tactil LCD,
monitores de

la corriente del arco
y puede modificar
sus parametros, y
controlar el PLC
integrado para la
gestion secuencia
primera y de seguimie

* Panel de control
remoto con pantalla
tactil para ajustar
la velocidad, la
ubicacion de trabajo y
descanso, la longitud
del arco, retrasar
comenzar soplete y
ascensores al final de
la soldadura.

* Interfaz con
generador Tig, Mig o
plasma (dependiendo
de la version
dell’AVC).

* El retorno automatico

a la posicion de

reposo a la soldadura

de arco apagado.

* El grado de
sensibilidad de 0,2
V' y umbral min. de
trabajo 30 A.




AVC LASER

AVC Laser per torce di saldatura

AVC Laser for welding torches

AVC Laser anAa cBapouHbIX ropenok
AVC Laser pour torches de soudage
AVC Laser fiir schweissbrenner

AVC Laser para antorchas de soldadura

CODICE QR AVC LASER

SIEMENS
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DESCRIZIONE

L'AVC LASER dispositivo opto-elettronico per la misurazione della
distanza by Automa 2000 s.r.l. nasce dalla nostra esperienza
maturata negli anni di lavoro e nella costruzione di macchine
automatiche per la saldatura e il taglio. La torcia viene abbassata

e alzata automaticamente, senza che sia necessario l'intervento
dell’operatore durante la saldatura, il tutto grazie alla capacita del
dispositivo laser opto-elettronico di seguire I'andamento del giunto di
saldatura. Linterfaccia & possibile con qualsiasi tipo di manipolatore
e saldatrice e il software inoltre puo essere personalizzato secondo
esigenze del cliente.

DESCRIPTION

Le dispositif opto-électronique pour mesurer la distance (AVC
LASER) by Automa 2000 s.r.l. est né de I'expérience que nous avons
accumulée pendant les années dans la fabrication de machines
automatiques de soudage et coupage. La torche se baisse etr se
hausse automatiquement, sans intervention de 'opérateur, grace au
fait que le dispositive opto-électronique suit le cordon de soudure.
Linterface de n'importe quel type de potence de soudage a bras
glissante avec le poste a souder est donc possible. En outre, on peut
personnaliser le software selon le besoin du client.

BESCHREIBUNG

Die opto-elektronische Vorrichtung zur Entfernungsmessung AVC
LASER by Automa 2000 s.r.l. ist aus der Erfahrung, die wir im

Laufe der Jahre im Erzeugen von automatischen SchweiB3- und
Schneidmaschinen gesammelt haben, geboren. Der Brenner senkt
und hebt sich automatisch, ohne das Eingreifen des Bedieners, da
der SchweiBnaht folgt. Dadurch ist die Schnittstelle mit jedem Typ
von Automatentrager und Schweil3gerat moglich. AuBerdem kann die
Software personalisiert und somit auf die Anforderungen des Kunden
abgestimmt werden.

DESCRIPTION

The AVC LASER opto-electronic device to measure distance by Automa
2000 s.r.l. is born from the long standing experience we

accrued in manufacturing automatic welding and cutting machines.
The torch is lowered and raised automatically, with no need for the
operator to intervene, given that the opto-electronic laser device
follows the welding seam. In this manner it is possible to interface any
type of column and boom with a welding power sourse. What's more,
the software can be customized to meet the

customer’s needs.

OMNCAHME

AVC LASER aTa anekTpoonTuyeckoe ycTpoNCTBO AMA N3MEpPeHA
pacctoaHuA. B AUTOMA 2000 sTa naoea poannack ¢ MOMOLLLbHO
HalLLero MHOrOMETHEro oMbIiTa B CTPOUTENbCTBE aBTOMATUUYECKMX
MalUVH OMA CBapKW 1 pe3ku . ITo yCTPONCTBO NMO3BOMAET rOperke
onyckaTbCA 1 MOAHUMATbLCA aBTomMaTndecku bes BMelaTenscTea
orepaTopa BO BpemA CBapky brnarogapA 3nekTpoonTuyeckomMy
NasepHOMy yCTPOUCTBY KOTOPOE CreaNT 3a CBapOUHbIM LLBOB.

L’operatore visualizza
le funzioni sul display
touch screen LCD,
monitorizza |'altezza
della torcia SUBARC
rispetto al pezzo,
nonche controlla il
PLC integrato per
gestione sequenza
innesco e
inseguigiunto

di saldatura.

* Quadro comandi a
distanza con display
touch screen per
regolare velocita,
posizione di lavoro
e di riposo, ritardi
inizio saldatura e
risalita torcia a fine
saldatura.

Ritorno automatico
in posizione

di riposo a )
spegnimento arco di
saldatura.

Motore in corrente
continua con
encoder.

Vite a ricircolo di
sfere + chiocciola,
con guide e pattini.

*

Corsa utile 80 mm.

Velocita massima di
spostamento 3300
mm/min.

* Peso massimo
dell’attuatore 15 kg
e peso massimo
applicabile di 70 kg.

The operator reads
the functions on the
LCD touch screen
display, monitors the
height of the SUBARC
torch compared to
the workpiece, as
well as controls the
initegrated PLC that
controls the start
sequence and the
torch length sensor
for welding.

* Hand-held remote
contol unit with
touch screen display
to adjust speed,
work and rest
positions, arc length,
delayed welding
start and torch
return following
completion of
wedling.

* Automatic return to
rest position after
welding arc off.

* DC motor plus
encoder.

* Ball-bearing screw
and nut, on self-
lubricating pins.

* Usefulf stroke 80
mm.

* Maximum linear
speed 3300 mm/

min.

* Maximu weight of
actuator 15 kg and
maximum weight of
70 kg applicable.

DESCRIPCION

El dispositivo opto-electronico para medir la distancia AVC LASER by
Automa 2000 s.r.l. se basa en la experiencia adquirida a lo largo de
anos de trabajo y la construccion de maquinas para soldadura y corte.
La antorcha desciende y sube automaticamente, sin necesidad de
intervencion del operador, todo gracias a la capacidad del dispositivo
opto-electronico para seguir la tendencia de la junta de soldadura. La
interfaz puede ser utilizada con cualquier

DATI / DATA / Nanusie / DONNES / DATEN / DATOS

OnepaTtop cunTbiBaeT

BbICOTY OT AeTanu 0o

aBTOMaTMyeckou
ropenku Ha 3kpaHe
LCD, n moxeT
N3MEeHNTb CBA3aHHble
C 3TUM napameTpbl, a
TakXe BCTPOEHHUM
PLC, koTopun
ynpaenaeT
nocriefoBaTenbHOCTb
3anycka ropenkv aona
cBapKu.

* Pyuon nynbT
ANCTaHLMOHHOM 0
ynpasneHua
C CEHCOpHbIM
Avcnneem ona
perynupoeku
ckopocTu, paboTbl
W nepepblBa, ANMHa
Ayrw, 3agepxka
3anycka cBapKu
1 BO3BpaLLeHne
ropernku B MCXogHoe
MOMNoXeHWA nocre
3aBepLUeHNA
cBapouHbIx pabor.

ABToMaTuyeckoe
BO3BpaLleHue B

ncxogHoe rnornoxeHue

nocrie ceapku

* OnekTpoaBuratens
DC + sHkogep.

* LWapnKoBbIA
BMHT 1 ranka Ha
camMocMa3bIBatoLL UM
CTepXHeM.

[OnuHa xona 80 mm

* MakcumanbHaa
NHeWHaA CKopocTb

3300 mMMm/MuH.

* MakcumanbHaa
Macca npusoda
5 kr v obuwian

MakcunManbHaA Macca

0 kr.

L'opérateur lit les
fonctions sur I'écran
tactile LCD, surveille
le hauteur de la torche
3ARC par rapport a
la Blece, et surveiller
le PLC intégreé pour la
estion de [a sequence
e démarrage et
de suivi de joint de
soudage.

* Controle a distance
avec écran tactile pour
regler la vitesse, la
position de travail et
d’arrét, la longueur
de I'arc, retard au
demarrage et retour
torche a la fin du
soudage.

* Retour automatique a
la position de repos de
soudage a l'arc eteint.

* Moteur en courant
continu avec codeur
numerique.

* Vis a billes et
ecrou, sur broches
autolubrifiant.

* Course 80 mm.

* Vitesse jusqu’a 3300

mm / min.

* Actionneur poids
maximum de 15 kg et
un poids maximum de
70 kg s'applique.

Der Bediener liest die

Funktionen auf dem LCD

Touch Screen-Display,

Uberwacht die Hohe des

SUBARC Brenners

g\(legenuber dem
erkstuck kann die

entsprechenden

Einstellungen verandern

und zudem den

eingebauten PLC, der zur

Steuerung der
Startsequenz und des
Brennersensors dient,
kontrollieren.

*Fernregler mit Touch
Screen Display
zum Einstellen von
Geschwindigkeit
von Arbeits- un
Ruheposition, Lange
des Lichtbogens,
Startverzogerung
und Riickkehr des

Brenners am Ende der

SchweiBung.

*Automatische Riickkehr

zur Ruheposition

beim Ausschalten des

Lichtbogens.

* Gleichstrom-Motor mit

Encoder.

* Kugellager- Schraube
un

Mutter, Buchsen

auf selbstschmierenden

Stiften.
* Nutzhub 80mm.

* Maximale

Geschwindigkeit 3300

mm/min.

* Maximales Gewicht
des Aktors 15kg und

maximales Gewicht von

70 kg anwendbar.

El operador mira las
funciones en la
pantalla tactil LCD,
supervisa la altura de
la antorcha SUBARC
en comparacion con al
pieza de trabato y
controlar el PLC
integrado para la
gestion secuencia
primera y de
seguimiento de la
soldadura.

* Panel de control
remoto con pantalla
tactil para ajustar
la velocidad, la
ubicacion de trabajo

descanso, la
rongitud del arco,
retrasar comenzar
soplete y ascensores
al final de la
soldadura.

El retorno
automatico a la

osicion de reposo a
E’:\ soldadura de arco
apagado.

Motor de corriente
continua con
encoder.

*

Tornillo del
rodamiento de bolas
y tuerca, con pernos
guia y casquillos en
autolubricante.

* Carrera 80 mm.

*

Velocidad de hasta
3300 mm / min

Actuador Peso
maximo de 15 ngl
un peso maximo de
70 kg se aplica.
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ATM 100

Oscillatore elettronico

Electronic oscillator

AnekTpoHHbIM Bnok konebaHuAa ropenkm
Oscillateur electronique

Elektronischen pendeleinheit

Oscilador electronico




DESCRIZIONE

['oscillatore elettronico ATM 100 by Automa 2000 s.r.l. nasce dalla
nostra esperienza maturata negli anni di lavoro e nella costruzione

di macchine automatiche per la saldatura e il taglio. Le oscillazioni a
destra e a sinistra sono indipendenti, non fisse. L'interfaccia & possibile
con qualsiasi tipo di manipolatore e saldatrice e il software inoltre puo
essere personalizzato secondo esigenze del cliente.

DESCRIPTION

The electronic oscillator ATM 100 by Automa 2000 s.r.l. is born from
the long standing experience we accrued in manufacturing automatic
welding and cutting machines. The oscillations left and right are
independent, not fixed. It is possible to interface any type of column
and boom with a welding power source. What's more, the software
can be customized to meet the customer’s needs.

ONNCAHNE

OnekTpoHHbIN briok konebanna ropenku ATM 100 bbin caenaH

B komnaHun Automa 2000. loea poaounacb nocne monrux net
NPOVM3BOACTBA YCTPOWUCTB ANA CBapku 1 pesku. Hesasucumoe
korebaHue BNpaBso 1 BNEeBo, C BO3MOXHOCTbIO YCTaHOBKM
amMinNuTyObl korebaHvA o Hayana poboTu. BoamoxHoCTb ycTaHoBKY
Ha Mobo TUM KOMOHH PasnuUHOM FPy30NoAbEMHOCTY, @ TakXe
BOBMOXHOCTb MprobpecTyn 3nekTpoHHbIN Briok konebaHuA ropenku
Mo MHAMBMAYarnbHOMY 3akasy.

DESCRIPTION

L'oscillateur electronique ATM 100 by Automa 2000 s.r.l. est né de
I'expérience que nous avons accumulée pendant les années dans
la fabrication de machines automatiques de soudage et coupage.
Les oscillations a droite et a gauche sont independents, pas fixes.
Linterface de n'importe quel type de potence de soudage a bras
glissante avec le poste a souder est possible. En outre, on peut
personnaliser le software selon le besoin du client.

BESCHREIBUNG

Die elektronische Pendeleinheit ATM 100 by Automa 2000 s.r.l. ist
aus der Erfahrung, die wir im Laufe der Jahre im Erzeugen von
automatischen SchweiB- und Schneidmaschinen gesammelt haben,
geboren. Die Schwingungen links und rechts sind unabhangig von
einander, nicht festgelegt. Dadurch ist die Schnittstelle mit jedem Typ
von Automatentrager und Schweigerat moglich. AuBerdem kann die
Software personalisiert und somit auf die Anforderungen des Kunden
abgestimmt werden.

DESCRIPCION

El oscilador electronico ATM 100 de Automa 2000 s.r.l. se basa en la
experiencia adquirida a lo largo de afos de trabajo y la construccion
de méaquinas para soldadura y corte. Las oscilaciones en la izquierda y
la derecha son independientes, no fijos. La interfaz puede ser utilizada
con cualquier tipo de manipulador y equipo de soldadura y el software

también se puede personalizar segln las necesidades del cliente.

DATI / DATA / Oanneie / DONNES / DATEN / DATOS

L'operatore visualizza
le funzioni sul display
touch screen LCD,
monitorizza e puo
modificare i relativi
parametri, nonche
controllare il PLC
integrato.

The operator reads
the functions on the
LCD touch screen
display, monitors
and can modify the
related parameters,
as well as control the
integrated PLC.

Onepatop cuntaet
¢yHkuum Ha LCD
3KpaHe MOHUTOpa U
MOXeT U3MEHATb
napameTpbl, a
TakXe ynpasrneHue
BcTpoeHHbIM PLC.

L'opérateur lit les
fonctions sur I'écran
tactile LCD, surveille et
peut modifier ses
parametres, et
surveiller le PLC
intégre.

Der Bediener liest die
Funktionen auf dem LCD
Touch Screen-Display,
der Bediener iiberwacht
und andern konnen, die
zugehorigen Parameter
und zudem den
eingebauten PLC.

El operador mira las
funciones en la
pantalla tactil LCD,
monitores y puede
modificar sus
parametros, y
controlar el

PLC integrado.

* Motore in corrente
continua con
encoder.

* Vite a ricircolazione
di sfere.

* Guida lineare a
ricircolo di sfere.

* Soffietto di
protezione
in materiale
autoestinguente.

* Regolazione digitale
di velocita, ampiezza,
centro delle
oscillazioni e delle
2 pause (destra e
sinsitra).

* Corsa utile 100 mm.

* Velocita massima di
spostamento 3300
mm/min.

* Peso massimo
dell’attuatore 8 kg e
peso massimo di 15
kg applicabile a 140
mm.

* DC motor plus
encoder

* Recirculating ball
screw.
* Linear guide ball.

* Protective cover in
selfextinguishing
material.

* Digital control of
speed, amplitude,
center of oscillation
and 2 pauses (left
and right).

* Usefulf stroke 100
mm.

* Maximum linear
speed 3300 mm/
min.

* Maximum weight of
actuator 8 kg and
maximum weight of
15 kg applicable at
140 mm.

* Motop DC nnitoc
3HKoOep

* LWapuKOBbIN XOA0BOU
BUHT

* NHeWHaA LUapMKOBaA
HanpasnAtoLLan

* 3alMTHBIN Yyexon U3
camo3aTyXaloLL,ero
konebaHua
MaTepuana.

* Undposon
KOHTpOMb CKOpOCTH,
amMnnuTyabl, LEeHTpa
konebaHui n 2 naysbl
(cnesa n cnpasa).

* xoq 100 mm

* MakcumanbHaa
NUHEeNHaA cKopocTb
3300 MM/MUH.

* MakcumanbHaa
Macca npueofa
8 kr n obuyan
MaKcuManbHbIN
macca 15 kr
npumeHnaeTcA Ha 140
MM.

* Moteur en courant
continu avec codeur
numerique.

* Vis a billes

* Boule de guidage
linéaire.

* Soufflet de protection
en matériel
autoextinction.

* Contrdle digital de la
vitesse, amplitude,
centre d'oscillation et
2 pauses (droite et
gauche).

* Course 100 mm.

* Vitesse jusqu'a 3300
mm / min.

* Actionneur poids
maximum de 8 kg et
un poids maximum de
15 kg s’applique a 140

mm.

* Gleichstrom-Motor mit
Encoder.

* Kugelumlaufspindel.

* Linearfiihrungen Kugel.

* Faltenbalg in
selbstverloschend
Material.

* Digitale Steuerung
von Geschwindigkeit,
Amplitude, in der Mitte
der Schwingung und
2 Pausen (rechts und
links).

* Nutzhub 100mm.

* Maximale
Geschwindigkeit 3300
mm/min.

* Maximales Gewicht
des Aktors 8 kg und
maximales Gewicht von
15 kg anwendbar bei
140 mm.

* Motor de corriente
continua con
encoder.

* Recirculacion de
husillo de bolas.

* Bola de guia lineal.

* Fuelle de proteccion
en material
autoextinguible.
Aparece

* Control digital
de velocidad,
amplitud, centro
de oscilacion y 2
descansos (derecha
e izquierda).

* Carrera 100 mm.

* Velocidad de hasta
3300 mm / min.

* Actuador Peso
maximo de 8 kg y
un peso maximo de
15 kg se aplica a 140
mm.
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DESCRIZIONE
Slitte motorizzate con portata 15 kg (SLTM 100 & 200) e 70 kg
(SLTMH 100 & 200). Corsa 100 mm - 200 mm.

DESCRIPTION
Motorised slides with capacity 15 kg (SLTM 100 & 200) and 70 kg
(SLTMH 100 & 200). 100 mm - 200 mm stroke.

OMNNCAHVE

MoTopusosaHHana kapeTka ¢ rpysonogbemHocTtbio 15¢r (SLTM 100 &

200) n 70kr (SLTMH 100 & 200). Xon 100 mm - 200 mm.

Art.

SLTM slitta 100 mm. 15 Kg
SLTM slitta 100 mm. 70 Kg
SLTM slitta 200 mm. 15 Kg

SLTM slitta 200 mm. 70 Kg

BOX DI CONTROLLO, completo di joystick e cavo 10 mt.

Control box, including joystick and 10 mt cable /

Bnok ynpaenenusa ¢ axonctukom u 10 M kabenem /

Boite de commande, y compris manette et cable de 10 metres /
Schaltkasten, einschlieBlich Joystick und 10 Meter Kabel /

Caja de control, incluida la palanca de mando y cable de 10 metros

DESCRIPTION
Glissiéres motorisé avec une capacité de 15 kg (SLTM 100 & 200) et
70 kg (SLTMH 100 & 200]. Corse 100 mm - 200 mm.

BESCHREIBUNG
Motorisierte Brennerverstellung mit einer Kapazitat 15 kg (SLTM 100 &
200) und 70 kg (SLTMH 100 & 200). Regulierung 100 mm - 200 mm.

DESCRIPCION
Carros motorizados con una capacidad de 15 kg (SLTM 100 & 200) y
70 kg (SLTMH 100 & 200). Carrera 100 mm - 200 mm.
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SHK

Mandrini Autocentranti A Guida Semplice A 3 Griffe
3 Jaw Self-Centering Chucks

Tpexkynaukoebie Camou,eHTpupytrouime MaTpoHbi

Mandrins 3 Mors Centrage Automatique Guide Simple
Autozentrierendes Schnellspannfutter Mit 3 Grip

Mandriles De Centrado Automatico 3 Garras Con Guia Simple

| =

=
|
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SHK 130

SHK 200

SHK 250

SHK 320

SHK 400

SHK 500

SHK 630
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LIFT 1200 FISSO
A LUNGHEZZA 950 mm
B LARGHEZZA 510 mm
c ALTEZZA PROFILO 70 mm
D DIAMETRO RUOTE 200 mm
E INTERASSE MAX RUOTE 310 mm
F INTERASSE MIN RUOTE 220 mm
G INTERASSE RUOTE BINARI -
H1 ALTEZZA MAX 970/1000 mm
H2 ALTEZZA MIN 4607490 mm
P PORTATA MASSIMA 1200 kg
0 MIN DIAMETRO MINIMO UTILIZZO 0 50 mm
MAX DIAMETRO MASSIMO UTILIZZO 600 mm
Q PESO 110 kg




LIFT 1200 SCORREVOLE




LIFT 1200 SCORREVOLE

LUNGHEZZA 950 mm
LARGHEZZA 510 mm
ALTEZZA PROFILO 70 mm
DIAMETRO RUOTE 200 mm
INTERASSE MAX RUOTE 310 mm
INTERASSE MIN RUOTE 220 mm
INTERASSE RUOTE BINARI 780/850 mm
ALTEZZA MAX 1000 mm
ALTEZZA MIN 490 mm
PORTATA MASSIMA kg
DIAMETRO MINIMO UTILIZZO 0 50 mm
DIAMETRO MASSIMO UTILIZZO ? 600 mm

PESO

110 Kg




